TURKSAT UYDU HABERLESME KABLO TV VE iSLETME A.S.

ANA GIRIS KAPISI’NA CELIK KONSTRUKSIYON CATI YAPILMASI,
MEVCUT BEKCi KULUBESININ GENISLETILMESI VE iKi ADET
WC YAPILMASI iSi

TEKNIiK SARTNAMESI

IS SAHIBI SIRKETE iLiSKIiN BILGILER:
a) Adr: Tiirksat Uydu Haberlesme Kablo TV ve isletme A.S.
b) Adresi: Konya Yolu 40. Km. Goélbas1 / ANKARA
c) Telefon numarasi: 0.312 615 30 00
d) Faks numaras1:0.312 499 51 15
e) Elektronik posta adresi: f.demirhan@turksat.com.tr
f) TIhale ile ilgili Sorumlu Personel: M. Fatih DEMIRHAN

A) GENEL HUSUSLAR

1-KONU ve KAPSAM

Bu sartname; Golbasi Kampusunde bulunan Ana giris kapisina ¢elik konstriiksiyon ¢at1 yapilmasi,
mevcut bekgei kuliibesinin genisletilmesi ve iki adet wc yapilmasini teknik sartname ve projeye gore
yapim isidir.

Bu sartname kapsaminda belirtilen isler birbirini tamamlayict oldugundan dolay: teklifler bir biitiin
olarak verilecektir. Kismi teklifler kabul edilmeyecektir.

2-MONTAJ

Sartnamede belirtilen biitlin islerin nakliye, kazi ve iscilik Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.
Montaj islerinin tamami Yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir.

3-GARANTI

Isin teslim tarihinden itibaren 24 ay sure ile hertiirlii malzeme, is¢ilik ve tasarim hatalarina kars:
yiiklenicinin garantisi altinda olacaktir.

Garanti suresi i¢inde kusurlu bulunmasi veya imalat ve montaj hatalar1 nedeniyle hasarlanmasi halinde
s0z konusu aksaklik kurulu bulundugu yerde Yiiklenici tarafindan hicbir bedel talep edilmeksizin
kendisine bildirim tarihini izleyen 5 giin i¢inde {icretsiz olarak giderilecektir.



4- TESLIM SURESI VE GECIiKME CEZASI

Sartname Kapsaminda belirtilen islerin tamami sozlesme imzalandigi tarihten itibaren en geg¢ 90
(doksan) takvim giinii igerisinde tamamlanacaktir.

Yiiklenici Sozlesme kapsamindaki tiim malzeme ve isleri belirtilen siire i¢inde bitiremezse her gegen
giin basma sozlesme bedelinin % 0,0015 (bindeonbes) oraninda ceza 6deyecektir. Ayni cezai
mileyyide gecici kabuliin Yiikleniciden kaynaklanan sebeplerle gecikmesi durumlarinda Idare
tarafindan uygulanir.

5- KABUL iSLEMLERI

Yiiklenici isi sartnameler dogrultusunda eksiksiz tamamladiginda Idare tarafindan belirlenecek gegici
kabul komisyonu igin eksiksiz yapilip yapilmadigina bakarak isi kabul eder.

6-YUKLENICi FIRMANIN SORUMLULUKLARI

1.imalat ve tadilatlar sirasinda 3. sahislara veya c¢evreye verilecek zararlarin dnlenmesi
amaciyla tiim tedbirlerin alinmasi saglayacaktir.

2.3. sahislara veya gevreye verilecek zararlardan yiiklenici sorumludur.

3.Imalat yapilan mahallerin ve ¢evresinin temizlenmesi saglayacaktir.



B) TEKNiIiK HUSUSLAR

1.YAPISAL CELIK ISLERI
TEKNIiK VERILER:
11 :lsinYeri : ANKARA
1.2 :En : 30,00 m
13 :Boy 0 26,50 m
14 : Toplam Izdiisiim Alan : 795 m2
15 : Makasalt1 Yiiksekligi ;7,80 m2
1.6 : Kolon Aks Mesafesi : 6,00m
17 : Sistem : Celik Makas
1.8 : Cat1 Asik Araligi : 1.20m
19 : Riizgar Yk : 60 kg/m2
110 : Kar Yiki : 80 kg/m2

CELIiK KARKAS ANKRAJ SISTEMi

Montaj oOncesi ve sonrasi cati paneli lizerine gelecek yliklere (Riizgar,bina hareketleri
tasmanlar,deprem,nem ve sicaklik gerilmeleri,panel statik yiikleri,tasima ve montaj sirasinda
olusacak yiiklemeler vs.) dayanacak sekilde dizayn edilecektir.Riizgar yiikleri ve deprem i¢in
gerekli hesap degerleri projede ongoriilen hesap degerlerine gore segilecektir.

GENEL

Bu spesifikasyon yapisal celigin imalatini, yerine ulasimmi ve montajlarmin tasarim
resimlerine ve bunlarin listelenen standartlara uygun olarak yapilmasmi 6n gormektedir.Celik
imalatlar tam otomatik kumlama/CNC kesme/delme/kaynak tezgahlarina sahip tesislerde
yapilacaktir.

CELIK YAPILARLA ILGILI SPESIFIKASYONLAR
Asagidaki spesifikasyonlar ilgili isleri 6ngormektedir.
TS 79 Pul ve Rondelalar,
TS 80 Crvata,somun ve disli elemanlar i¢in genel istekler,
TS 563 Hafif ve diisiik alagimli ¢elikler i¢in Elektrik Art Kaynagi Elektrodlari,
TS 648 Celik yapilar i¢in bina kodlari,
TS 908 Sicak ¢ekme eskenar kdsebentler,

TS 909 Sicak ¢ekme eskenar olmayan kdsebentler,



TS 910 Sicak ¢ekme “I” profiller,

TS 1021 Metrik Olgiilii,alt1 kose bash civatalar ,
TS 1026 Metrik 6l¢iilii,alt1 kose somunlar,

TS 3357 Celik yapilardaki kaynakli birlesimler,

Yukarida listelenmis olan spesifikasyonlarla 6n goriilen isler,isin koordinasyonu i¢in 6n
sarttir.

SERTIFiKALAR

Kullanilacak tiim ¢elik malzemelerin haddehane test raporlarmin kopyalar1 imalat¢1 adini ve
yerini igererek TURKSAT UYDU HABERLESME ve KABLO TV ISLETME A.S.’ye
sunulacaktir.

Bu sertifikalar malzemenin kimyasal ve fiziksel yapismi belirtir nitelikte olacaktir.
Yiiklenici olusacak her tiirlii imalat ve montaj hatalarindan sorumlu olacaktir.

Olusacak degisik imalat ve uygulama zorunluluklarinda Yiiklenici gerekli tiim hesap
yaklagimlarini ve detay resimlerini TURKSAT UYDU HABERLESME VE KABLO TV
ISLETME A.S.'ne onay i¢in sunacaktir. Tiim kaynak isleri isinin ehli kaynakeilar tarafindan
yapilacaktir.

URUNLER-MALZEMELER

Yapi celigi aksi belirtilmedikge Tiirk Standartlar1 TS 908, TS 909, TS 910 Grade St.37.2'ye
uygun olacaktir. Civatalar ve somunlar TS80, TS 1021 ve TS 1026 Grade A veya esdegeri
olacaktir.

Rondelalar TS 79 a gore imaledilecek ve uygulanacaktir.

MALZEMELERIN STOKLANMASI
Celik malzemeler toprakla temas etmeyecek sekilde ve her tiirlii bozulma ve bulasmaya
mahal vermeyecek sekilde agik alanlarda stoklanabilir. Stok alanlar1 TURKSAT UYDU
HABERLESME VE KABLO TV ISLETME A.S. 'nin onaylayacag: yerlerde
olusturulacaktir.
Celik profiller, biiyiik gerilmeler ve hasar olmayacak sekilde 6zenle istif edilecektir. U, 1
profiller dikine konulacaktir. Uzun boylu elemanlarin biiyiikk sehimlere maruz kalmamasi
icin, ahsap takozlarin arali§i min. 6l¢iilerde olacaktir.
Kaynak malzemeleri ilgili teknik sartnamelere uygun olarak kapali, rutubetsiz depolarda
stoklanmali ve elektrodlarin Tretici spesifikasyonlarina uygun olarak firinlanmasi
yapilmalidir.

DOGRULTMA

Tasima, depolama, delme, zimbalama veya kaynak yapimi sirasinda egilen, hasarlanan gelik
malzemeler, yeterli derecede diizeltilmeden imalata devam edilemez.

TASARIM KRIiTERLERI



BAGLANTILAR -GENEL

1. Atolyelerde gerceklestirilen kaynakli ya da civatali baglantilarm baglanti toleranslar1 ayin
olmalidir, kullanilacak olan her tiirlii civata ve somunlar galvanizli kullamlacaktir.

2.Kayici olan civatali baglantilar resimlerde belirtildigi gibi toleransiz yapilacaktir.

3.Kose plakalar1 ve baglanti malzemeleri minimum 10 mm kalinliginda olmali.

4. Kiris eklerinde tasima momenti istenmis ise, kii¢iik olan ek parcasi i¢in moment
kapasitesinde % 100 artis tasarlanmalidir.

5. Yiiksek mukavemetli civatalar ikinci kez kullanilamaz.

6.Biitiin birlestirmeler en az iki (2) civata ile yapilmalidir.

7.Civata kalite si DIN 7990 (5.6), DIN 6914 (10.9) somun kalitesi DIN 555 DIN6915

olacaktir. DIN 7989 ve DIN 6916 rondela kullanilacaktir. DIN normlar1 yerine, esdeger TS

standardi kulanilabilir.
8.Crvatalar, 6n gerilme gerektirmeyen, kayma tipi civatalardir. Bu nedenle, insan giicii ile,
ilave kol kullanmadan, anahtar vb el aleti ile sikmak yeterli olacaktir.

KOLON EKLERI
Kolonla taban plakasi kaynakla birlestirilmistir. Aksi belirtilmedik¢e kolondaki ekler civata
baglantili veya kaynakli olacaktir.

BENZER OLMAYAN MALZEMELER

Benzer olmayan malzemelerin birbiriyle temasinda veya aliiminyum beton ile temasinda veya
harg, duvar, 1slak veya basingla-tahnit edilmis ahsap veya su emici malzemeler ile temasinda
malzemenin temas eden yiizii bitiimlii boya ile boyanmali ve TS 998 veya TS 999 da
belirtilen talimatlara uyularak malzemenin oksidasyonu 6nlenmelidir.

KAYNAK

l.Tanimlamalar: Tiim tanimlamalar TS 3357' ye goredir.

2. Semboller: Aksi belirtilmedikg¢e tiim semboller TS 3357' ye goredir.

3. Guivenlik: Yiklenici, Teknik ve 6zel sartnamelerde belirtilen tiim giivenlik tedbirlerini
alacaktir.

UYGULAMA CELIK IMALATLAR

Celik imalatlar "Tiirk Standartlar1" dogrultusunda yapilacak, atdlyelerdeki imalatlarda
miimkiin olan en 1yi birlestirmeler gerceklestirilecektir.

KESME
Tiim kesme igslemi CNC ile miimkiin degilse makineli oksijenle yapilacaktir. Kesilen biitiin
kenar ve profil basliklar1 diizeltilecek ve ¢apaklardan temizlenecektir.

TEZGAHTA KESME

Biitiin kolonlarm, ana basinglar1 ile basinca c¢alisan elemanlar arasinda veya ek yerlerinde
miilkemmel bir temas yiizeyi saglanabilmesi i¢in diizgiin bir sekilde kesme tezgahlarinda
kesilecektir ve kesme sirasinda meydana gelen ¢apaklar taglanarak temizlenecektir.

ZIMPARA VEYA MATKAPLA DELME

Projede aksi belirtilmedikge; civatalar i¢in acilacak. deliklerin ¢api, civata capindan 1,0 mm
biiyiik olacaktir. Eger delinecek malzemenin kalinligi, civata ¢ap1 +3 mm den az ise delikler
zimba ile delinebilir. Fakat delik acilacak malzemenin kalinlig1 civata ¢ap1 +3 mm den fazla
ise delikler matkapla agilacaktir veya civata ¢apindan 1,5mm kiiclik ¢apli zimba ile agilan
delikler, gerekli ¢capa kadar matkapla genisletilecektir. Oksijenle delme higbir sekilde kabul



edilmeyecektir.

SURTUNME TiPi BAGLANTILARDA YUZEYLER

Strtiinme tipi baglantilarda, degen vyiizeyler asagidaki sartlara uygun durumda
olacaktir.

1. Matkap veya zimba ile acilan deliklerin ¢evresi temizlenecektir.

2.Ylzeyler talas, pas, kir ve yabanct malzemelerden temizlenmis olacaktir.

3. Temizleme isi, talaslama, yerine gore elle veya enerjiyle ¢alisan tel firca ile ve basingh
hava ile ¢alisan kum piiskiirtme ile yapilacaktir.

4.Talaslama sirasinda yiizeyler asindirilmayacaktir.

5.Temizlenen ylizeylerde boya tatbikati yapilmayacak, baglanti kirmizi renkte az bir pas
goriildiikten sonra yapilacaktir.

6.Delik yiizeyleri kagit bantla kapatilarak sprey boyadan korunmus olacaktir.

EKLEMELER
Montaj sahasinda yapilacak ekler ile atdlyede yapilan ekler; kolon, kirig ve miistakil makas
elemanlar1 gibi ana elemanlarin ekleri tam niifuziyetli kaynakla yapilacaktir.

Makaslarin alt ve ust kirigleri ekli olabilir. Eklerin yer ve tipleri TURKSAT UYDU
HABERLESME VE KABLO TV ISLETME. AS. tarafindan kabul edilir olmalidir.

KALITE KONTROL

Yiiklenici tiim birlesim yerlerinin hazirlanmasindan ve kaynaklardan sorumludur. Kabul
edilemeyen yontemlerle yapilan veya uygun sekilde yapilmayan kaynaklar daha 6nce kaynak
yontemi onaylanmis dahi olsa kesinlikle reddedilecek ve bu kaynaklar temizlenecektir.

KABUL EDILEBILIR KAYNAK METOTLARI
Celik konstriiksiyon imalat kaynaklar1 asagidaki metotlardan biri veya birkag¢1 kullanilarak
yapilacaktir.
1. Kaynak elektrotlar1 diisiik hidrojenli ve 480 N/mm2 (70 Ksi) ¢ekme mukavemetine haiz
olacaktir.
2.Tutturma (punta) kaynaklari, gévde araliginda kullanilan elektrotla yapilacaktir.
Kaynak eritgeni, elektrot gibi tiim kaynak malzemesi kuru ve temiz bir yerde
korunacaktir.
Siperli Metal ark kaynagi SMAVV
Gazli Metal ark kaynagit GMAVV
Eritgen (flux) esasli ark kaynagi FCAVV
Tozalt1 ark kaynag1 SAW
Elektro-ciiruf ark kaynag1 EW
Elektro-gaz ark kaynagi EGW

KAYNAK AGZI ACILMASI

1.Kaynak agizlari; makine ile, taslanarak veya ISI ile kesmek suretiyle agilabilir. Ancak,
kaynak agzi yiizeyleri yeterince diizgiin olacaktir.

2.Kose kaynagi yapilacak elemanlar1 miimkiin mertebe birbirine yaklastirilacaktir.
Bindirmeli olarak kaynatilacak elemanlarda temas eden yiizeyleri arasindaki aralik 1.6 mm'yi
gecmeyecektir. Eger, levhalar arasindaki aralik diizeltmeden sonra bile 1.6 mm'yi gegerse
kaynak kalinligi, aralik Olciisii kadar arttirilacaktir. Ancak, s6z konusu aralik kesinlikle 5
mm'yi gegemez. Dolgu icin bir malzeme konulmasi yasaktir.

3.Cekicleme, yalniz kaynak ciirufunu temizlemek i¢in belirli 6l¢iide yapilacaktir.



4. Kaynak yapilacak elemanlarin yiizeyleri, boya, yag, kir, pul, pas ve vb gibi tiim zararh
maddelerden temizlenecektir.

5.Her pasodan Once kaynak iistiindeki kaynak eritgen (curuf-flux), capak ve ciiruflar
temizlenecektir.

6.Kaynak yapimm srasinda, kaynak dikisine ciiruf kalmasi Onlenecek ve kaynagin
niifuziyetine azami dikkat gosterilecektir.

7.Tahribatsiz muayene metotlariyla kontrolii yapilan kaynaklar, istenilen kosullara uygun
olarak diizeltilerek tekrar muayene edilecektir.

KAYNAK TAMIRLERI

1.Kaynak boslugu olan kisimlar, tamit edilen kismin sekline gore, centme, delme, taglama
veya uygun goriilen baska bir yontemle saglam metale ulagsincaya kadar tamamen
temizlenecektir.

Bu kisimlar magnetik parga veya sivi penetrasyon yontemleri ile bozuk kisimlarin ¢ikartilip
cikartilmadigim gormek i¢in test edilecektir.

2.Bozuk kisimlarin tamiri, orijinal kaynagin metodu veya, daha kabul edilen kaynak tamir
metodu ile yapilacaktir.

3.Tamir edilen kisimlar, daha Once uygulanan kontrol ydntemi ile tekrar kontrol
edilmelidir.

4. Tiim tamir masraflar1 Yiikleniciye aittir.

5.Kaynagi bozuk olan bolgede en fazla iki tamiryapilabilir.

YUZEY HAZIRLAMA VE BOYAMA

Kullanilacak tiim ¢elik malzeme ( Sag, Celik Konstriiksiyon, baklavali sag, tank, profil, gergi
cubugu, ankraj, vb ... ) Sa 2.5 diizeyinde ¢elik gritler ile kumlanacaktir.

Kumlanan yiizeyler en fazla 8 saat i¢cinde yiizeyler astar ileastarlanacaktir.

Astar boya malzemesi olarak kursun icermeyen triinler kullanilacaktir.

Celik imalat agsagida belirtildigi sekilde boyanacaktir (boya kaliriliklar: 'kuru film' kalinligi
olarak verilmistir):

1 kat ¢inko astar boya 25-75 $

1 kat epoxy ara kat boya 100-150

$ 1 kat epoxy son boya 100-150 $

Toplam boya kalinlig1 225 mikrondan az olmayacaktir. Kullanilacak epoxy boya ve rengi i¢in
TURKSAT UYDU HABERLESME VE KABLO TV ISLETME A.S.'nin onay1 almacaktir.
Tiim boya uygulamalar1 "airless" hava tabaneas1 kullanilarak yapilacaktir.

El ile ve kum ile temizleme yapilmayacaktir

Beton i¢inde kalmayip sahada kaynatilan celikler Tiirk Standartlarimin belirledigi sekilde
astarlanacak ve boyanacaktir. Boyama islemleri "Tiirk Standartlari"nin ilgili sartnamelerine
gore uygulanacaktir.

Atdlyede boyasi yapilmig olan ¢elik konstriiksiyonun boyalar1 korunacaktir. Yapilan boyaya
nakliye sirasinda hasar gelmemesi i¢in 6zel onlem alinacaktwr. Bu nedenle celik halatlarla
yiikleme ve bosaltma yapilmayacak; -kendir halat vb- kullanim1 yoluna gidilecektir. Bu tiir
imalat, ahsap takozlar {istiinde diizgiince istif edilecek ve malzemeler iist iiste
bindirilmeyecektir.

Celik yapilar asagidaki durumlardaboyanmayacaktir:

l.Betonla temas eden gelikler,

2.Saha kaynagimin yapilacag: yerler

Boya rengi RAL ....... olacaktir. Renk i¢in ayrica TURKSAT UYDU HABERLESME VE
KABLO TV ISLETME A;S. 'nin onay1 almacaktir.



Boya Rotuslan

Nakliye, montaj ve kaynak sonrasi yap1 ¢eliklerinin hasar géren boyalari, civatalar ve
somunlar hasar géren boyanin aynisi ile boyanarak rotus yapilacaktir. Boya, temizligi takiben
en gec 6 saat icinde yapilacaktir.

TOLERANSLAR

Saha montajlarinin tamamlanmasindan sonra, son baglama elemanlarinin sikilmasi
islemlerinden dnce tiim ayarlarm yapilmasi ve TURKSAT UYDU HABERLESME VE
KABLO TV iSLETME A.S. tarafindan onaylanmis olmas1 gerekmektedir. Toleranslarla ilgili
sartnameler icin
"Tirk Standartlari"na bakilacaktir.

KALITE KONTROL
Kalite kontrol sunlar igerir:

1. Kaynak kontrolii: On kaynak, harici kusurlar, kaynak profilleri ve i¢ kusurlar

2. Boyut kontrolii Olgme ve toleranslar

3. Boya Oncesi yiizey kontrolii

4. Boya kalinlik ve ylizey kontrolii
TURKSAT UYDU HABERLESME VE KABLOTYV ISLETME A.S.'NIN KONTROLU
TURKSAT UYDU HABERLESME VE KABLO TV iSLETME A.S. celik konstriiksiyon
imalatin1 denetlemek i¢in gerekli gérdiigii imalat fabrikasi ziyaretlerini yapabilir.

1.Ancak TURKSAT UYDU HABERLESME VE KABLO TV iSLETME A.S.'nin
imalat1 kontrol etmis olmasi Yiikleniciyi sorumluluktan kurtarmaz.

2. TURKSAT UYDU HABERLESME VE KABLO TV iSLETME A.S. kontrolliik
teskilati, Yiiklenicinin imalat sahasina serbest¢ce girip cikabilecektir. Celik konstriiksiyon
imalatin proje ve sartnameye gore yapilip yapilmadigini kontrol edebilecektir.

TURKSAT UYDU HABERLESME VE KABLO TV ISLETME A.S. tarafindan
reddedilen tiim kaynaklarin bedeli Yiiklenici tarafindan karsilanarak diizeltilecektir.

2. YAPISAL iNSAAT iSLERI

BETONARME AYAKLAR

Celik konstriiksiyonlu ¢atiy1 tasiyacak, projesine uygun kesit ve yiikseklikte betonarme
ayaklar olusturulacaktir.

TEMELLER

Sagli sollu her iki tarafta olusturulacak ayaklarin altina projesinde belirtilen boyutlarda
radyejeneral temel yapilacaktir. Temel yapimi esnasinda ayaklar i¢in uygun demir filizleri
birakilacaktir. Ayaklar altta temel vasitasiyla birbirine bagli olacak, iistte ise herhangi bir
Betonarme

baglant1 yapilmayacaktir. Betonarme imalatlarinda C20 - C25 betonu kullanilacaktir.

ACIKTA KALAN BETONARME YUZEYLERIN KAPLANMASI
Betonarme olarak yapilan ayaklarin goriinen tiim yiizeyleri Mekanik Montaj tespitli Dogal
Tas Granit dis cephe kaplamasi (Ozel 02) ile kaplanacaktir.

CELIK KONSTRUKSIYON CATI UZERI KAPLAMA

Celik konstriiksiyon catida (tonoz) sistemiyle olusturulacak kirisler TURKSAT UYDU
HABERLESME VE KABLO TV. iSLETME A.S. tarafindan belirlenen renkte
boyanacaktir.



Celik konstriiksiyon ¢atida kiris aralarinda kalan bosluklar 6+8 mm Reflekte Temperli
Lamine camlakapatilarak suya kars1 korunakli bir bolge haline getirilecektir.

6+8 mm Reflekte Temperli Lamine Cam cat1 kaplamasi ek yerleri 6zel kenetlerle birbirlerine
gecisleri  saglanacak, aliiminyum montaj elemanlariyla c¢elik konstriikksiyon catiya
sabitlenecektir. Kenar birlesimlerinde, kenetli geg¢is kisimlarinda gerekli su izolasyonlar:
mastik macun vb.dolgu malzemeleriyle doldurularak sizdirmazlig1 saglanacaktir.

DERZ DOLGU ve YALITIM

Ihtiya¢ duyulan alanlarda 6zellikle birlesim yiizeylerinde istenmeyen veya zarar verecek veya
baz1 temizleme metodlarinin kullanilmasini zorunlu kilacak durumlari ortadan kaldirmak igin
maskeleme bandi kullanilacaktir. Uygulamanin yapilmasini takiben bant derz yalitimina zarar
vermeden ¢ikarilacaktir.

UYGULAMA

Yalitim malzemesi belirtilen noktalarda ve diger korunmasi zorunlu olan alanlara
uygulanacaktir.

Derz Doldurucu ve Alt Yap1 malzemeleri Ureticinin tavsiye ettii genislik, derinlik oranina
uygun sekilde malzeme uygulanacaktir. Derz dolgularinin bitim noktalarinda bosluk
olusmasimna izin verilmeyecektir. Islak hale gelmis derz doldurucular1 yalitim malzemesinin
uygulanmasidan 6nce degistirilmelidir.

Uygun olan bir metod ile yalitict uygulanacaktir. Birlesim ylizeylerinin tamamen
dolduruldugundan emin olunacaktwr. Yaltimda estetik goriintiiye Onem verilecek ayni
zamanda genislik, derinlik oran1 korunacaktir.

Biitiin bu korumalara ragmen bdyle bir zarar vuku bulunursa, zarar gormiis yiizey kesilerek
cikarilacak ve orijinal yapiyla ayn1 goriintiiyii verecek sekilde tamir edilecektir.

GENELNOTLAR:

Yapilan zemin etiidline gore zemin tipine uygun temel tipi segilecektir.

1-Mahal listesinde yer alan ve ihale kapsaminda bulunan tiim islerin yapiminda kullanilacak
malzemelerde; TSE belgesine havi olmak, kalite, saglamlik, uzun Oomiirliiliikk ve ekonomi
esastir. Kullanilacak biitiin yerli ve ithal malzemelerin mensei, IDARE'ye Onceden
bildirilecek ve IDARE'in onay:r alinacaktir. YUKLENICI, IDARE'nin onaylamadig:
malzemeyi kullanamaz.

Mabhal listeleri ile Projeler arasinda ¢eliski olmasi halinde, Mahal listesi ve sozlesme eki
sartnamelerdeki esaslar gecerlidir.

2- Tiim imalatlar mahal listesinde belirtilen poz numaralarina gdre Bayindirhk ve Iskan
Bakanlig1 Birim Fiyat Tarifilerine, 6zel imalatlarda ise 6zel birim fiyat tarifilerine uygun
olarak yapilacaktir.

3-YUKLENICI uygulama sirasmmda mahal listelerinde belirtilen malzemelerden farkli
malzeme (fiyat1 artirmamak kosulu ile kaliteyi yiikseltici) kullanarak yeni bir mahal listesi
diizenlemek suretiyle bir alternatif teklifi analizi ile birlikte IDARE'nin onayna sunabilir.
4-D1s yiizeylerde, prekast elemanlar var ise bu elemanlarin ek yerleri i¢in gerekli sizdirmazlik
onlemleri almacaktir.

5-Beton yiizeylerde yeterli diizgiinliik saglanmamasi halinde YUKLENICI; siva, Tesviye,
sap, tiraglama vb. imalatlar yardimai ile diizgiin satih elde etmekle yiikiimliidiir.

6-Izolasyon imalatlari ihtisas sahibi firmalara yaptirilacaktir.

7-Tiim imalatlar IDARE'nin onayladig1 Projelere ve detaylara gore yapilacaktr.



Ayrica tiim imalatlar yiiriirliikteki yangin, deprem ve 1s1 yalitim ile diger sartname ve
yonetmeliklere uygun olacaktir.

OZEL TEKNIK SARTNAMELER

OZEL 1: 6+8mm REFLEKTE TEMPERLI CAM YAPILMASI
6+8 mm Reflekte Temperli Lamine Cam malzeme yiiksek gecirgenlik,dayaniklilik ve termal

yalitim sunan bir malzemedir. UV koruyuculugu vardir. Kirilma dayanikliligi bulunmalidir.
Renk olarak islevsel ve estetik aydinlatma saglamalidir. Ozel aliiminyum ve 6+8 mm Reflekte
Temperli Lamine Cam birlesim profilleri sistemin detaylarini ve uygulamayr tamamlar
nitelikte olmahdir. Her tiirli malzeme zayiat iscilik nakliye yatay ve diisey tasimalar
miiteahhitlik kar1 dahildir.

OZEL 2 : MEKANIK SiSTEM DOGAL TAS (GRANIT) DUVAR KAPLAMASI
YAPILMASI

Celik konstriiksiyon cat1 ayaklar1 ve bekgi kuliibesi dis cephe kaplamasinda kullanilacak
dogal tas (Granit) malzeme: Projesindeki boyutlardaki, idare tarafindan secilen numunesine
uygun Dogal Tasin santiyede Isveren tarafindan imzalanip muhafaza edilen numunesindeki
renk,desen ve dokusuna uygun olmalidir. Numunesine uymayan plaklar ihzar edilemez ve bu
tip plaklar kesinlikle montajda kullanilamaz.

Montajda hicbir sekilde catlak tas kullanilamaz. Plaklara hi¢cbir nedenle ve sartla yama
yapilamaz.

Tiim baglantilar, paslanmaz c¢elik elemanla yapilacak, yalnizca yapistiricilara dayali
baglantilar kabul edilmeyecektir. Montajda kullanilacak olan Profiller Galvanizli olacaktir.
Derz aralar1t max.= Smm ve 10 mm aras1 olacaktir. Dogal Tas plak kalinliginda tolerans =+
2mm.olacaktir.

Montaj veya herhangi bir nedenle plak kalinliginda acilan deliklerde genlesme yapmayan
dolgu malzemesi kullanilacaktir.

Uygulama sirasinda proje detaylarinda gerekecek tadilatlar Isverenin onayiyla giiniinde
revizyon olarak proje ve detaylara islenecektir.

Projelerle birlikte aski elemanlar1 drnekleri verilecektir. Biitiin proje ve detaylar Isverenin
onaytyla gegerlilik kazanir. Aski elamanlar: ile ilgili statik hesaplar uygulama projelerine
eklenecektir. Uygulama kesinlesmis aski sistem detaylarma aynen uyulmak suretiyle
yapilacaktir.

Bu sistem dis cephe ISI ve nem yalitimima en uygun ¢6ziimii de saglayacaktir. Ytong veya
tugla duvarlarda AISI 304 kalite paslanmaz celik ankraj gdvdeleri ve paslanmaz ¢elik raylar
iizerine monte edilecektir . Raylar iki betonarme déseme arasinda sakuliinde ve paslanmaz
celik ‘L ‘bayraklar yardimiyla monte edilecektir. 'L' bayraklar betona en az M12 diibel ile
ankre edilecektir.

Betonarme satihlara ankre edilecek AISI 304 kalite paslanmaz ¢elik ankraj gévdeleri montaji
icin en az 5,5 cm. boyunda M8 diibel kullamlacaktir. Pimler Smm. ¢apinda ve AISI 304
paslanmaz celik olacaktir; Paslanmaz Celik malzeme iizerinde celigi bozacak kesim, kaynak,



cekicleme vs. islemler yapilmayacaktir. Pim ve delik ¢eperi arasindaki mesafe azami 1.5 mm
olacaktir.Pim delikleri dolgusunda pimin altindaki deliklerde akemi kullanilacaktir.
Cephede Tas yiinli veya Camylinii gibi bir izolasyon kullaniliyorsa bu malzemenin de Dogal

Tas Plaklarin arka yiiziine temas etmemeleri gerekmektedir. Dogal Tas Plak ile Izolasyon
Malzemesi arasinda en az 2cm bosluk birakilmalidir.

Cephede kullanilacak olan duvar kaplama boyutlar1t H= max. 60 cm boy=min. 60 cm olacak,
tasin rengi ve teknik 6zelliklerinden dolay1 ¢ikabilecek boyut degisikliklerinde proje miiellifi
ve Idarenin onay1 alinacaktir. Projesinde ve detayinda belirtilecegi sekilde cephede dogal
uygulamasi apilirken maksimum yiiksekligi 60 cm olan dogal tas plakalar arasinda, H= min.
10 cm max.20 cm yiiksekliginde bordiir uygulamas: yapilacak (Istenirse), bordiir renkleri
cephede kullanilan dogal tagin bir koyu ya da bir agik tonu olacak sekilde segilecektir.

Granit plaklarin rengi yeknesak ve lekesiz, plaklardaki damarlar bulutlu, benekli ve carpik
olmayacaktir. Yogunlugu 2500 kg/m3 den, basing mukavemeti ise 600 kg/cm2 den az
olmayacaktir.

Catlak, cukur ve fazla damarli ve iginde kil ve diger yabanci maddeleri igermeyecektir.
Mekanik sistem montajli yapilacak olan Granit plaklar birbirinden taskinlik gostermeyecek,
ondiilasyon ve seviye farki olmayacak ve kaplamalar sakiiliinde ve terazisinde gayet diizgiin
olarak yerlestirilecektir. Kirik, ¢atlak ve parca plaklar kullanilmayacak, plak kenar ve yiizleri
gayet diizgiin olacaktir. Derzler projesine gore yapilacaktir.

Duvar kaplamalarina baslamadan evvel, kaplama altinda kalacak bilciimle ankastre tesis ve

imalat, daha evvelden hazirlanmis, ikmal edilmis ve tecriibeleri yapilmis olacaktir. Kaplama
tamamlandiktan sonra, yiizeylerdeki leke; algilar ve tasan ¢imento hamuru v.s. kirler, testere
tozu, talas veya bez ile 1slatilmadan iyice temizlenecek, gerektiginde makine ile silinecek ve
cilalanacaktir.

Temizleme isinde, bilhassa tuz ruhu veya benzeri asit veya alkali kullanilmayacaktir. Her
tiirlii malzeme zayiat is¢ilik nakliye yatay ve diisey tagimalar miiteahhitlik kar1 dahildir.

OZEL 3: KiLiT KOL CIFT ACILIR iSPANYOLET VE MENTESE TAKILMASI:

Yapilacak pencere ve kapilara uygun sekilde kilit kol ¢ift acgilir ispanyolet ve mentese
takilacaktir. Her tiirlii malzeme zayiat is¢ilik nakliye yatay ve diisey tasimalar miiteahhitlik
kar1 dahildir.

OZEL 4: iC KAPILARA 1. SINIF BEYAZ CAM KERESTESINDEN TEK TARAFLI
PRESE KASA VE PERVAZ YAPILMASI VE YERINE KONULMASI

KASA YUZEYI

I-HDF veya MDF olmali ham maddesi kesinlikle agac olmali
2-* Ortalama yogunlugu min O 960 kg/m3

* Su emme kat sayis1 (24 saate) 25%
* Yiizey tutkal mukavemeti 8kg/cm2
* Yiizey kalinlik artis1 18%
* Bagil nem oram (Tirkiye



Sartlar1) %6 - %9

* Cekme direnci 500 kg/cm2

* darbede kirilma kat sayis1 10.000 Ps1
* Esneklik 25 kg/cm?2 * Kalinlig1 4
mm olmal.

KAPI KASASI

a.Kap1 kasasi takilmadan, siva oncesi ahsap kor kasa uygulamasi yapilacaktir. Boylece kasa
kenarlar1 sivaya tam Ortlisecek olup, montaj esnasinda oOzellikle pervaz montajinda
diizgiinimalat saglanacaktir. 70° sicak presleme yapilabilme 6zelligi olmali. Ham ylizeyler
son kat seliilozik boya hazir astar boyali olmali

b.Temiz, diisen budagi olmayan kdknar agacindan serenler kullanilacaktir.

c. 37 mm x 45 mm koknar agac serenleri birlestirilerek projede belirtilen duvar
kalinliklarmagore kapi kasas1 hazirlanacak, buna gore hazirlanan kasanin 6n ve arka yilizeyine
4mm MDF veya HDF panel 70" sicak presleme ile sikilarak yapilacaktir.

d.Kasa kalmlig1 toplam 45. mm olarak yapimi tamamlanacaktir. MDF den yapilan kapi
kasalarinda ise, 36 mm kalinlik olacaktir.

e.Kasa lamba derinligi 29 mm olarak yapilacaktir. Daire girig kapilarinda kapinin kalinligma
bagli olarak artabilir.

PERVAZLAR

I-Hammaddesi 10 mm MDF veya HDF den imal edilecektir.

2-Kasada acilan kanal sistemine gore hareketli pervaz 3,5 x 8,00 cm olarak iiretimi
yapilacaktir.

3-Pervaz imalatinda MDF nin yapisma problemine karsi lamine MDF kullanilacaktir.
4-Madde 3 ten sonra istenilen renkte seliilozik son kat boya ile boyanir ve bu islem bittikten
sonra son kat cila ile kapidaki boyama iglemi biter.

5-Pervaz birlesimleri rozet kullanilmas1 sebebiyle 90°olacaktir.

KASA BOYAMAISLEMI

1- Istenilen renkte ve yiizeydeki mesamatlar1 kapatmayacak sekilde seliilozik boya ve
tabancayla boyanacaktir.

2-Panelin yiizeyi ham iken kompenath vernik ile dolgu atilacaktir.

3-Madde 2 den sonra seliilozik MDF astar boya ile astar yiizey boyasi yapilacaktir.

4-Pervaz goOrlinlimii; iki kanalli olacaktir ve iist koselerde pervaza uygun oOlciilerde rozet
kullanilacaktir.

OZEL 5: KUS KOVUCU SISTEM YAPILMASI:

Yapilacak mevcut cat1 sistemin {lizerine kuslarin g¢atidan uzaklastirmalar1 i¢cin kurulacak
sistemdir. Bu sistem projesi idare tarafindan onaylandiktan sonra kurulacaktir. Her tiirlii
malzeme zayiat is¢ilik nakliye yatay ve diisey tasimalar miiteahhitlik kar1 dahildir.

OZEL 6: MEVCUT CELIK KONSTURUKSIYON CATININ SOKULMESi VE
ISTENILEN ALANA TASINMASI:

Mevcut sistem yerine yapilacak c¢elik ¢at1 yapilmadan dnce, mevcut ¢elik konsturiiksiyon ¢at1
baglant1 yerlerinden sokiiliip sisteme ve cevreye zarar vermeden idarenin uygun gordiigi bir
yere tasmacaktir. Her tiirli malzeme zayiat is¢ilik nakliye yatay ve diisey tasimalar
miiteahhitlik kar1 dahildir



BEKCi KULUBESI

Doseme: Tesviye tabakasi (27.581) + Ekstriide Polistren Kopiik XPS ile Is1 yalitimi

Yapilmasi (19.053/2)+ Geotekstil Kege 18.470 + Sap (27.583) + 300x300 veya 400x400 mm

ebadinda 1.smif-parlak granit seramik karolarla fugali doseme kaplamasi (26.196/4/MK)

(Detay projesine gore dosenecektir). Alaturka hela tasi (fayans ekstra smif) plastik sifonlu,

50x60 cm Lavabo tesisat1 (075-103)+ Fayans lavabo (birinci sinif), 50x60 cm konsollu

Ayakli Tk Lavabo tesisat1 (071-211) + WC aydinlatma ve lavabo iizeri priz mevcut hattan

cekilecektir. Aydinlatma armatiirleri 30x30 Arlayit marka olacaktir.

Duvar Kaplamasi: Al¢t Siva (Tugla Duvar ve Betonarme) (27.525) + Saten Alg1 Kaplama
(27.528/2) + Seramik Katkili ipekmat i¢ cephe boyas1 (25.048/3C).

Tavan: Tavan Sivast (27.535) + Alg1 Yoklama (27.528/2) + Su Bazli Plastik Boya
(25.048/3C) + Aliiminyum asma tavan(23-243/23A) + Asma tavan armatiir(742-532)
Siipiirgelik: 400x400 mm ebadinda 1. smif-parlak granit seramik karolarla 10 cm
yiiksekliginde fugali siipiirgelik yapilmasi (26.195/6).

Bekg¢i Kuliibesi catisi: Uygun kesitte kutu profilerden teskil edilmis cat1 konstriiksiyonu
iizerine 18 mm kaplama tahtas1 ( OSB)+ polyester kece tastyicili polimer bitiim1ii Ortiilerle
Su yalitim1 (19.046/8) + dikeyde 3X5 ahsap kadron + Yatayda 3X5 Kadron + Celik Esasli
Dogal Tas Kapli Metal Kiremit (0,50 mm bakir levhadan 30x40x30 cm ebadinda yagmur
suyu haznesi yapilmasi ve yerine tespiti. Betonarme déseme {istiinde cam yiinii silte ile 1s1
yalitim1 yapilacak, 1s1 yalitiminin iistiine buhar kesici silte serilecektir.

Di1s Cephe: Betonarme Perde Duvar, gazbeton, Bims ve ya Tugla duvar iizerine D1g Cephe

Stvas1 (27.501) + Binanin tiim dis cephesi disaridan ekstriide polistren kopiik ile 1s1 yalitima (

Kalmlig1 1s1 yalitim hesaplarina gore tespit edilecek olup 19.055/C2 pozunda belirtilen

sekilde uygulamasi yapilacaktir. ) + Granit plakalar ile mekanik sistem montaj dis cephe

kaplamasi(Ozel 02) yapilacaktir.

Bina Giris Kapisi ve pencere dogramasi: Projesine gore, 40x40x2 kutu profilden

korkasa (23.152) + Korozyona karsi boya (25.136) antipas + Detayli projesine gore Is1
yalitimli aliiminyum dograma (Elektrostatik toz boyali 1s1 yalitimli aliiminyum profillerle)

(min2mmetkalinligi) (23.244/L1) ile 4+16+4 mm 1s1 cam (28.097), ayrica barelli kilit, kol ve

aynasi, pencere dogramasinda c¢ift acilir ispanyolet, diisey tespit takimi ve mentese

takilacaktir. Kullanilacak aliiminyum dogramalarin renkleri idarece segilecektir.

I¢ Kapilar: Projesine uygun masif ahsaptan ve bagil nemi % 12 ye diisiiriilmiis firinl
malzeme kullanilacaktir. Kap1 ve kasalar cilalanacaktir, Piring kap1 kol ayna ve menteseleri
dahildir.

Mobilya Kap1 Kasas1 (Ozel 03) ve Mobilya Kap1 Kanadi Yapilmasi .
Tiim TUGLA BiRLESIMLI i¢c kapilarda Ahsap kér kasa uygulamasi yapilacaktir.

KAPI i¢c DOLGUSU
*ISO 9001 belgesine haiz olmali
* Hiicre cap1 22 mm. Petek (altigen) seklinde olmali

* Petekler kesinlikle icten delikli olmali (petek iizerinde tutkalla tikanan siizmeye neden
olan delikler olmamali)

* Ozel formiillii graft hamurdan Imal edilmis 20.000 kg/m2 mukavemetli olmali
* Petek kalinligi minimum 35'3 mm olmali.
SERENLER
* Seren ve kayitlar minimum 35x45 ebadinda kilit ve birlesme yerleri min 25cm.
boyunda 35x45 ebadinda Koknar agacla takviye edilmis olmali.
* Kilit takviye yerleri kollu veya Topuzlu (Amerikan Otel kilitli) kilit takmaya uygun
yapilmali
* Koknar agacindaki budaklar en fazla 2 cm. ¢apii gegmemel, temizlenmeli ve kesinlikle
diisen budakli olmamali.



AKSESUARLAR

Kap1 kollar1 ve mentese kesinlikle elektrostatik boyali ve 3 adet 12 cm.lik mentese
takilacak

KAPI BOYAMA iSLEMi

1-Istenilen renkte ve yiizeydeki mesamatlar1 kapatmayacak sekilde seliilozik boya ve
tabancayla boyanacaktir.

2-Panelin yiizeyi ham iken kompenath vernik ile dolgu atilacaktir.

3-Madde 2 den sonra seliilozik MDF astar boya ile astar yiizey boyasi yapilacaktir.
4-Madde 3 ten sonra istenilen renkte seliilozik son kat boya ile boyanir ve bu islem bittikten
sonra son kat cila ile kapidaki boyama iglemi biter.

Kapilarda, ahsap kor kasa uygulanacaktir.

NOT : Ekte Verilmis Olan Proje Mimari Avan Proje Olup Celik Uygulama Projesi ve
celik konsturiiksiivonun oturacagl avaklarin temel detaylari Yiiklenici Tarafindan
Yaptirilarak idarenin Onayindan Sonra imalata Baslanacaktir.

EKLER
1-Kesif Ozeti

2-4 Adet Proje



